Harzmengenberechnung fiir Insider-Schalen

Harze:

Ein Zweikomponenten-Epoxidharz fiir die Sanierung von z. B. Rissen bzw. Scherbenbildungen, oder
ein dauerelastisches Polyurethanharz fiir die Sanierung von undichten Muffen.

Berechnungsgrundlage:

Zugrundegelegt wurde der Durchmesser, die Lange und die Grifle der Bordelung der

Sanierungsschale. Das Ergebnis der Berechnung ist eine durchschnittliche Harzmenge, die fiir das

Serzen der Sanierungsschale notwendig ist. Sollten auferdem starke Risse oder andere
Hohirdume/Muffen verprefit werden, muf} die Harzmenge nach Bedarf erhiht werden.

Diese Angaben sind reine Richtwerte und ohne Gewiihr !

Bestell-Nr. Profilumfang Blechumfang Schalenlinge  Bordelung Harzmenge
[mm] [mm] [mm] [mm] L]
R-150-300 4358 518 300 2,0 03
R-150-500 458 518 500 2,0 0,5
R-150-650 458 518 650 2,0 0,6
R-150-800 458 518 800 2,0 7
R-200-300 609 689 300 3,0 0,5
R-200-500 609 659 500 3,0 0,9
R-200-650 609 689 650 3,0 1
R-200-800 609 659 800 3,0 Vi
R-250-300 766 866 300 3.0 0,7
R-250-500 766 866 500 3,0 L1
R-250-650 7606 866 650 3,0 o]
R-250-800 766 866 800 3.0 1,8
R-280-300 860 960 300 3,0 0,8
R-280-500 660 960 300 3.0 1,3
R-280-650 860 960 650 3,0 1=
R-280-800 860 960 800 3.0 2:1
R-300-300 923 1023 300 3,0 0,8
R-300-500 923 1023 500 3,0 1,4
R-300-650 923 1023 650 3,0 1
R-300-800 923 1023 800 30 22
R-350-300 1080 1180 300 3,0 1,0
R-350-500 1080 1180 500 3,0 1,6
R-350-650 1080 1180 650 3,0 2.1
R-350-800 1080 1180 800 3,0 2,6
R-400-300 1237 1357 300 3,0 10
R-400-500 1237 1357 500 3,0 1,9
R-400-650 1237 Jah 650 3,0 2,4
R-400-800 1235 1357 800 3,0 3,0
R-450-500 1394 1514 500 3,0 20
R-450-650 1394 1514 650 3,0 27
R-450-800 1394 1514 800 3,0 33
R-500-500 1551 1671 300 3,0 )
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